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���� Bilan sécurité 2010 & 2011

���� Régularisation de la situation administrative
d’Axens

���� Nouvel atelier ISABEL
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Q.H.S.E. 

���� ISO 9001 - 2000

���� ISO 14001 - 2004

���� OHSAS 18001 - 2007

Efficacité 
Système

Satisfaction 
Client

Amélioration 
continue

Système de Management 
Intégré QHSE

depuis 2005

Un engagement résolu dans la maîtrise des risques

���� Signataire de la charte d’engagement  
de progrès de l’UIC
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Acte administratif reçu par Axens en 2011 :

18 août 2011 : Arrêté préfectoral complémentaire n°2 011-28 « Etude des rejets 
de substances dangereuses dans l’eau »

A noter également :

� Demande d’affectation de quotas d’émission de GES pour la période
2013-2020 transmise le 1er juillet 2011 ; intégration d’Axens au PNAQ 3

� Examen de conformité des installations Axens à l’arrêté du 3 oct. 2010 
(stockages de liquides inflammables) transmis à la DREAL en sept. 2011

� Opération de recensement dans le cadre du Plan de Modernisation des
Installations Industrielles - doc. transmis à la DREAL en sept. 2011

� DDAE pour le nouvel atelier de fabrication ISABEL
(déposé à la Sous-préfecture en sept. 2011)
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Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 

� 2 audits par un organisme extérieur en février & novembre 2010

Système de Gestion de la Sécurité (SGS)

� Audit programmé au 1er semestre 2012 ciblé notamment sur la
formation et les FOH (Facteurs Organisationnels et Humains) 

� Performance du SGS traduite par le suivi :

- du nombre d’incidents sur les installations à risque d’Accident Majeur,
- du nombre de F.A. sur les installations à risque d’Accident Majeur,
- du nombre de remarques émises lors des audits du SGS,
- du pourcentage de réalisation des actions planifiées issues des points
précédents (cumul sur l’année).
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Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 

Système de Gestion de la Sécurité (SGS)

� Hausse de 10 points sur l’année 2011 du taux de réalisation

% de réalisation des actions planifiées aux points 1, 2 et 3
(cumul sur l'année)
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Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 

���� Identification et évaluation des risques d’AM :
- Etude des Dangers actualisée et remise à l’Administra tion en 2011

���� Sécurité et formations :
- Accueil sécurité de 600 personnes (2011) sur la plate forme (611 en 2010)
- Formations HSE Axens : équivalent 518 employés (2011 ) (601 en 2010)

���� Maîtrise des procédés et de l’exploitation :
- Projet Optimaint :
Partie « Automatisme - Electricité - Instrumentation » confi ée à un 
prestataire unique en 2009
Idem pour la partie « Mécanique - Chaudronnerie - Tuyaute rie » au 2 nd

semestre 2010
- 42 Plans de Prévention (2011) pour travaux neufs et  modif. (25 en 2010)
- Suivi des habilitations MASE-UIC et accompagnement  des sous-traitants 
dans la démarche d’habilitation 
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Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 

���� Exercice P.O.I. Axens (04/11/2011) :
- Scénario : explosion de l’autoclave de l’atelier SPC
- Action corrective : 
* nouvelle formation sur l’application « Simulation » d e LISA 

���� Exercice P.O.I. Axens (09/11/2010) :
- Scénario : incendie lors d’un dépotage de gasoil
- Action corrective : 
* balisage de la zone d’intervention par les pompiers à  réaliser

immédiatement

���� Gestion des modifications des installations :
- 2011 : 94 Projets de Modification dont 40 PM concernan t l’H.S.E.
(2010 : 67 PM dont 25 HSE)
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���� Aucun incident en 2010 au niveau des installations à risque d’AM

Départ de feu sur le pilote FT le 26 mai 2010
Fuite d’hydrogène sur une vanne de régulation en entrée de réacteur du pilote 
de réduction des catalyseurs
� Une flamme de 30 cm
� Installation immédiatement mise en repli et réacteur purgé à l’azote

Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 

Une analyse des causes a été réalisée par la société Comessa (fournisseur du 
pilote) et la société Samson (fournisseur de la vanne) qui incrimine l’étanchéité
du corps de vanne.
Le pilote est aujourd’hui à l’arrêt.
Si ce pilote devait fonctionner à nouveau, une inspection approfondie du corps 
de vanne (par ressuage) serait menée. De plus, le constructeur recommande 
de vérifier le serrage des écrous du corps de vanne au moins tous les ans et de 
prévoir un démontage du corps de vanne pour inspection tous les deux ans.
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Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 

Départ de feu sur le sécheur Comessa de l’atelier OD2 le  15 août 2010
Départ de feu immédiatement éteint à l’aide d’extincteurs par le personnel 
exploitant et installation mise en sécurité.

Analyse des causes :
Un défaut d’étanchéité à la jonction du 1er caisson du sécheur et de 
l’échangeur vapeur s’est traduit par un débordement de pétrole (utilisé comme 
matière première dans le procédé) sur le calorifuge et en raison d’une 
température élevée au niveau de ce calorifuge, par un départ de feu.

Actions correctives :
- réfection de l’étanchéité d’un joint de la batterie de chauffe,
- contrôles et purges périodiques des auges de récupération des égouttures de 
pétrole situées sous le tapis du sécheur pour éviter toute accumulation de 
pétrole.
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���� Aucun incident en 2011 au niveau des installations à risque d’AM

Débordement du réacteur de préparation de la solution  mère sur la chaîne 
de fabrication Cata 3 le 7 juillet 2011 (réaction ex othermique et moussage)

Actions correctives :

- Modification de la vanne de refroidissement de la solution mère afin de 
permettre son ouverture totale.

- Réajustement de la temporisation de stabilisation du poids d’eau oxygénée 
envoyée dans le réacteur avant enregistrement du poids dosé car en raison de 
la longueur de la conduite séparant le bac d’eau oxygénée du réacteur de 
préparation, le poids lu et pris en compte pour les calculs des envois suivants 
était plus faible que le poids réellement envoyé.
- Révision des Modes Opératoires. Les quantités d’eau oxygénée ajoutée ont 
été diminuées.

Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 
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Rejet accidentel d’alumine à 200°C par les Flashs 1&2  le 2 sept. 2011

La rupture des courroies du ventilateur d’exhaure du nouveau filtre poussières 
des Flashs 1&2 a entraîné un rejet accidentel estimé à 25 kg d’alumine à
200°C. 

Actions correctives :
- Mise en place d’un capteur de pression SIL2 à l’entrée du filtre entraînant 
l’arrêt immédiat des ventilateurs des deux Flashs en cas de pression haute.
- Maintenance préventive du ventilateur d’exhaure.

Bilan sécurité 2010 & 2011 - Axens 
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Investissements HSE 2012

Total : 1 570 k€

140k€Sécurité

40k€Détection incendie au bâtiment Maintenance

50k€Atelier des Catas Homogènes : ATEX, corrosion

50k€Protection foudre (dernière tranche)

150k€PTI 2012

250k€Assainissement des ateliers SCM, Dessiccation, SPC

80k€Amélioration des conditions de travail

480k€Hygiène

550k€Recyclage des eaux de lavage des chaînes Cata (Ni/C o) 

200k€Création d’une aire de dépotage multi-produits

200k€Etude des performances énergétiques et réalisations

950k€Environnement 
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� DDAE en enquête publique du 14 novembre au 16 décemb re 2011

Régularisation administrative - Axens 

� Mémoire en réponse aux observations du Commissaire Enq uêteur
transmis par Axens début janvier 2012

� Consultation du CHSCT sur le DDAE et le m émoire le 10 janvier 2012

� Avis motivé du CHSCT transmis le 16 janvier 2012

� A suivre : examen au CODERST du projet d’Arrêté Préfect oral
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���� Bilan sécurité 2011

���� Régularisation de la situation administrative
d’Axens

���� Nouvel atelier ISABEL
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Contexte

• La performance d’un catalyseur dépend de 3 critères :

• niveau d’activité

• sélectivité

• vitesse de désactivation

• Tendance du marché : sélection des catalyseurs par leu r niveau 
initial d’activité

• Total/Axens/IFPEN ont donc engagé depuis 2005 un pro jet visant 
à « booster » l’activité initiale des catalyseurs

Projet ISABEL
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Principe

• Il s’agit de déposer un additif organique sur la surfac e de nos 
catalyseurs

• Cet additif organique (succinate de diméthyle ou DMSU ) est déposé 
en présence d’acide acétique

• Les étapes procédé sont :

• Enduction du catalyseur (DMSU + HAc)

• Mûrissement

• Séchage - Traitement des COV

• Conditionnement

Projet ISABEL
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Projet ISABEL

Investissement projeté

OXYDATEUR 
THERMIQUE

Cata. séché

Cheminée

DMSU HAc

Doseurs

Imprégnateur

Mûrisseur Sécheur

PRODUIT 

FINI
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Investissement projeté

• Réalisation d’un atelier de production 25 t/jour
• Sur l’usine de Salindres
• En ligne avec l’atelier de fabrication de catalyseurs  KATI
• Coût d’investissement : 10,3 M €

(dont 2 M € pour le traitement des COV)

Projet ISABEL

Instruction du DDAE Isabel

• DDAE jugé recevable par la DREAL en oct. 2011
• Avis favorable de l’Autorité Environnementale délivré e n déc. 2011
• Enquête publique : date d’ouverture non fixée à ce jo ur
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Phénomènes dangereux (atelier ISABEL)

/
Epandage de produits polluants ou eaux 
d’extinction incendie

57
Pollution 

des eaux et 
du sol

Effets toxiques
Emission de vapeur d’acide acétique à la 
suite d’un épandage

56
Emission 
toxique

Fuite enflammée de gaz naturel à la suite 
d’une rupture de canalisation

55

Surpression et 
thermiques

Explosion de gaz naturel à la suite d’une 
rupture de canalisation

54

Eclatement de l’enceinte steam tube53

Eclatement de la cuve de DMSU prise dans 
un incendie

52 Surpression

Eclatement de la cuve d’acide acétique51

Explosion

Incendie de la rétention du stockage de 
DMSU

50

Thermiques

Incendie de la rétention du stockage d’acide 
acétique

49

Incendie

Effets estimésPhénomène dangereuxPhD
n°

Type

Projet ISABEL - Etude des dangers
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• Les phénomènes dangereux associés au futur atelier I SABEL 
ne sont pas susceptibles d’exposer des personnes phy siques 
correspondant aux intérêts visés à l'article L. 511-1 du code de 
l'environnement (aucun effet hors plateforme).

• Aucun effet domino n’est à craindre sur les installati ons 
voisines d’Axens et les unités RHODIA et GIE.

Projet ISABEL - Etude des dangers
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• Eaux :
Recyclage des eaux de lavage des internes de l’ateli er ISABEL 
comme solutions d’imprégnation sur l’atelier existan t KATI

• Air :
Principales sources de rejet du futur atelier ISABEL :
- équipements de convoyage et tamisage du catalyseur,  
générant des poussières (alumine, métaux),
- étapes d’imprégnation et de traitement thermique du 
catalyseur, générant des COV.

L’ensemble des rejets d’ISABEL sera canalisé dans une  seule et 
unique cheminée.

Projet ISABEL - Etude d’impact
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Effets à seuil

• Pour l’exposition par inhalation, les résultats mon trent que pour les 
polluants traceurs de risque (nickel, cobalt et mét hanol), l'IR 
(situation actuelle + projet ISABEL) restera dans t ous les cas très 
inférieur à 1. Pour le molybdène, l’IR associé au r ejet du projet 
ISABEL seul sera également très inférieur à 1. 

• Pour l’exposition par ingestion :

- le projet ISABEL ne modifie pas de manière signifi cative les 
valeurs d’IR associées à la situation existante,

- l’IR est dans tous les cas inférieur à 1 pour chac un des polluants.

Projet ISABEL - Etude d’impact
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Effets sans seuil

Les résultats montrent que pour chacune des voies d ’exposition, le 
projet ISABEL n’augmente pas de manière significati ve les valeurs 
d’excès de risque individuel, qui restent dans tous  les cas 
inférieures à 10 -5 au droit des cibles.

La contribution du projet ISABEL est négligeable.

Projet ISABEL - Etude d’impact
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